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Temperiertechnik fiir medizintechnische Anwendungen

-lne

Part

Temperie

nerschatt fur alle
rautgaben

Ein Medizintechnikhersteller fertigt
unter anderem Analysekiivetten in

hochfachigen SpritzgieBwerkzeugen.

Bei einer 24/7-Produktion und dem
Einsatz von Temperiergerdten mit

Tanksystemen neigen die extrem diin-
nen konturnahen Kiihlkanale aber da-

zu, trotz guter Wasserqualitat zu ver-
schmutzen. Durch den Einsatz von
Temperiergeriten, die das System-
wasser in geschlossenen Kiihlkreis-
ldufen ohne Sauerstoffkontakt und
kontaminationsfrei fortlaufend aus-
tauschen, konnten diese Probleme

geldst werden. Nicht nur bei dieser
Anwendung vertraut der Hersteller
auf die enge Partnerschaft mit einem
Temperiertechnikunternehmen, die
weit lber die Zurverfligungstellung
innovativer Technik hinausgeht.




A Die gebrauchsferti-
gen Kivetten wer-
den in dieser Form
ausgeliefert.

%
8%/

Wenn sich die Technik-Spezialisten von Balda
Medical und HB-Therm treffen, geht es meist
sehr ungezwungen zu. Nicht allein deshalb, weil
man sich schon seit Jahren kennt, sondern weil
beide Seiten wissen, was sie voneinander erwar-
ten konnen: Offenheit und Zuverldssigkeit be-
schreibt das Verhdltnis zwischen beiden Unter-
nehmen. Bei Balda Medical weiss man genau,
was man will: Schnelle, effiziente Problemlésun-
gen fir Fragen, die sich aus Kundenvorgaben
oder durch interne Prozessanforderungen erge-
ben. Und bei HB-Therm kann man sich auf die
Balda-Briefings verlassen und weify: Wenn man
gute, schnelle und prizise Antworten gibt, dann
ist der Kunde zufrieden. Auch und gerade, weil
es um den hochst sensiblen Bereich Medizintech-
nik geht.

Bereits seit 2011 besteht die Kooperation zwi-
schen der Balda Medical in Bad Oeynhausen, einer
Tochter der italienischen Stevanato Group, und
der Siegburger Niederlassung von HB-Therm, St.
Gallen, Schweiz. Balda Medical-Produktionsleiter
Rainer Koops erklirt, wie die Zusammenarbeit zu-
stande kam: ,Im Zuge der Validierung einer unse-
rer Spritzgiefkomponenten traten Verzugsproble-
me bei einem Tray nach einem Klimalagerungstest
auf, die aufgrund von Termindruck beim Anlauf
der Serienproduktion schnell beseitigt werden
mussten. Die Verzugsthematik war letztlich auf
Durchflussprobleme in den Temperierkreislaufen
zurlickzufiihren, die mit der vorhandenen Tempe-
riertechnik nicht in den Griff zu bekommen wa-
ren. Einzig HB-Therm hatte zur damaligen Zeit
eine gangbare LOosung mit ihrer Gerdtetechnik
parat, die unsere Probleme tiberwunden hat. Seit
dieser Zeit arbeiten wir sehr eng und vertrauens-
voll zusammen.”

Das wird auch zukiinftig so bleiben, denn die
erweiterte Nutzung der Temperiertechnik des
langjdhrigen Partners ist bei Balda Medical gerade
voll im Gange — auch, was Schulung, Wartung
und Ersatzteilvorhaltung betrifft. Andrej Gossen,
Leiter der Prozesstechnik bei dem Medizintechnik-
Unternehmen, hilt dazu fest: ,Die Konzentration
auf wenige vertrauensvoll und zuverldssig arbei-
tende Partner wie HB-Therm bringt nicht nur eine
hochwertige, verldssliche Technik in unser Unter-
nehmen, auf die man bauen kann, sondern er-
spart unseren Verfahrensmechanikern und Pro-
zesstechnikern auch das hédufige Umdenken in
Sachen Bedienung und Anschluss der Gerdte. Wir
reduzieren den Schulungsaufwand, Ersatzteile
miissen nur von wenigen Lieferanten vorgehalten
werden. Das spart neben Zeit auch Kosten.”

Medizintechnik erfordert
stabile Prozesse

In der Medizintechnik hat man es im Allgemei-
nen mit eher langlaufenden Herstellungsprozes-
sen tiber Jahre hinweg und in Millionenauflagen
zu tun, die vor allem stabil sein miissen. , Wir
haben alle unsere Prozesse sauber spezifiziert”,
unterstreicht Rainer Koops. ,Damit weify auch
HB-Therm genau, was wir von ihrer Temperier-
technik erwarten, um die Vorgaben zu erfiillen.
Das ist Voraussetzung fiir eine rundlaufende Fer-
tigung, um den Anspriichen unserer Kunden,
darunter klangvolle internationale Namen aus
dem Pharmabereich, zu entsprechen.”
Mittlerweile laufen mehr als 150 Geridte des
Temperiertechnik-Spezialisten in der Produktion
der Balda Medical — Tendenz steigend. Neben den
modernen Thermo-5 Temperiergerdten mit Durch-
flussmessern Flow-5 ist auch ein Reinigungsgerat
Clean-5 fiir Werkzeugkreisldufe von HB-Therm im
Einsatz, um Verunreinigungen zu entfernen, die
neben einem reduzierten Durchfluss auch zur Ver-
schlechterung des Warmetibergangs fiihren. ,,Wir
priiffen und dokumentieren unsere Wasserqualitat
sowie die erforderlichen Durchflussmengen fort-
laufend, um auch in diesem Bereich unseren Kun-
den gegentiiber nachweisen zu konnen, dass wir
hochste Qualitdtsstandards durchgiangig einhal-
ten”, halt Andrej Gossen zum Thema QS fest. , Un-
sere Wasseraufbereitung lauft zentral, getrennt in
Werkzeugkiihlung und Maschinenkiihlung. Dies
geschieht auch deshalb, weil hier unterschiedliche
Temperaturniveaus vorliegen und wir auf diese
Weise sehr viel energieeffizienter arbeiten konnen.”

Kiivetten: Hochprazise Dauerlaufer
perfekt temperiert

In den Werkzeugen entstehen Analysekiivetten fiir
den Einsatz in der Labor-Immunologie-Analyse in
hochfachigen Werkzeugen. Hier wurden auch die
Probleme offenbar, die schliefdlich zur Zusammen-
arbeit der beiden Unternehmen fiihrte. Die kon-
turnahen Kiihlkandle mit 1 bis 2 mm Durchmesser
in den SpritzgieBwerkzeugen neigen dazu, bei ei-
ner 24/7-Produktion und dem Einsatz von Tempe-
riergerdten mit Tanksystemen trotz guter Wasser-
qualitdt zu verschmutzen. Dadurch kann ein er-

ﬂ Web-Tipp

» Marktiibersicht Temperiersysteme
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Andrej Gossen (r)
und Rainer Koops
sind sich einig
dartiber, dass die
niedrigeren War-
tungskosten den
hoheren Anschaf-
fungspreis der
eingesetzten
Temperiergerdte
zligig ausglei-
chen.

Kompakt, leis-
tungsfahig, rein-
raumgeeignet:
Die technischen
Features der
Temperiergerdte
erlauben mit ent-
sprechender Aus-
stattung sowohl
den Betrieb in
den Reinrdumen
der Balda Medical
als auch die ma-
schinennahe Auf-
stellung fir eine
kompakte Raum-
nutzung.

hohter Ausschussanteil anfallen, sodass die Pro-
duktion eventuell komplett eingestellt werden
miisste, um eine vorzeitige Wartung der Spritzgief3-
werkzeuge vorzunehmen. Bei diesen Produkten,
die in Millionenstiickzahlen gefertigt werden, diir-
fen derartige Fehler nicht vorkommen.

HB-Therm mit seinen Thermo-5, die das Sys-
temwasser in geschlossenen Kiihlkreisldufen ohne
Sauerstoffkontakt und kontaminationstrei fortlau-
fend austauschen, konnte die Probleme 16sen und
Stabilitdt in die thermischen Prozesse bringen. Die
Wartungsintervalle wurden dementsprechend um
100 Prozent verldngert, bei qualitativ gleichblei-
bend hochwertigen Ergebnissen. ,Durch die
gleichmaiflige Verteilung der Durchflussmengen
ist auch ein erhohter Chemikalienanteil durch
Verdampfung kein Thema mehr“, beschreibt Rai-
ner Koops die Vorteile dieser Technologie.

Im Fall der Kiivettenwerkzeuge arbeiten fiinf
Thermo-5 an den Maschinen. Insgesamt 18 Kiihl-
kreisldufe sind notwendig, um eine problemfreie
Temperierung der komplexen Werkzeuge sicher-
stellen zu kénnen. Die Zusammenfithrung von
Kivetten und Segmenten erfolgt automatisiert und
zentral. Diese Segmente entstehen auf einer weite-
ren SpritzgieBmaschine. Die Artikel werden zu
100 Prozent kameragepriift, so etwa der Durchmes-
ser der Spitzen. Entweder einzeln oder kombiniert
werden die befiillten Segmente zur Auslieferung an
die OEMs transparent in Folie verpackt und in Kar-
tonagen zusammengestellt. Um auch bei Engpés-
sen weiterhin lieferfihig zu bleiben, halt Balda
Medical viele Produkte in Form von Sicherheitsbe-
stainden im eigenen Hochregallager vor.

Weitere Produkte konnen nach Bedarf bei ex-
ternen Dienstleistern sterilisiert werden, nachdem
die Artikel in Bad Oeynhausen manuell, teil- oder
vollautomatisch zu Gesamtkomponenten integ-

riert wurden. Verkaufsfertige Ware wird durch ver-
schiedene Priifinstanzen, etwa tiber optische oder
Dichtigkeits- sowie Stichproben- oder 100-Prozent-
Kontrollen, zum Beispiel durch das Anlegen eines
Vakuums oder von Hochspannung, gepriift. Do-
kumentiert werden diese Vorgidnge chargen- bezie-
hungsweise teilegenau durch die Qualitédtssiche-
rung.

Ausriistung der Thermo-5
ist reinraumtauglich

Das Reinraumpaket fiir die wasserbasierten Ther-
mo-5 besteht neben dem standardméfligen ge-
schlossenen Temperierkreis aus faserfreien Isolati-
onen, abriebfesten PUR-Laufrollen sowie einer
Hochglanzlackierung. So ausgeriistet wird das
Emittieren von Dampfen oder Partikeln in das
Umfeld der Temperiergerdte und damit in die kon-
trollierte Umgebung wirkungsvoll verhindert.
Damit die Zuverldssigkeit vom ersten Einsatz
der Temperiergerdte an umfassend sichergestellt
ist, werden alle Thermo-5 Gerite bereits vor Aus-
lieferung einer detaillierten internen Qualitatsprii-
fung und Kalibrierung unterzogen. Die wichtigs-
ten Daten werden in einem Protokoll festgehalten,
das den Gerdten beiliegt und die erfolgreiche Prii-
fung bescheinigt. Die reinraumtaugliche Ausfiih-
rung erreicht im Funktionszustand , At Rest” < ISO
Klasse 6 (KI. 1000), ,In Operation” < ISO Klasse 7
(K1. 10 000) und entspricht damit genau den Vor-
gaben der Balda Medical, die sowohl iiber ange-
dockte Reinrdume als auch direkt in gekapselten
Reinrdumen der ISO-Klassen 8 bis 5 arbeiten.

Prazision auch in der Instandhaltung
gefordert

»Wenn Hochtemperaturanwendungen, auch
hochprazise, dreischichtig sieben Tage die Woche



-« Temperiergerdt neuester
Technologie mit vollstandig ge-
schlossenem Kreislauf und aktiver
Druckiberlagerung wie sie bei
Balda Medical in Bad Oeynhausen
zum Einsatz kommen.

laufen, dann muss man sich auch detailliert um
deren Wartung und Instandhaltung kiimmern”,
weifl Andrej Gossen. ,Darum gibt es bei uns soge-
nannte Backup-Werkzeuge, die es uns erlauben,
wihrend einer Werkzeugwartungsphase nach kur-
zer Riistzeit weiter zu produzieren.” Uber einen
eigenen Werkzeugbau verfiigt Balda Medical
(noch) nicht, Maschinen und Werkzeuge werden
jedoch in eigenen Abteilungen instandgehalten.
,Da unsere Kunden in die eingesetzten Werkzeuge
investieren”, so Gossen weiter, ,setzen wir die ef-
fizienteste Losung fiir sie durch den Einsatz von
Werkzeugbauern auf der ganzen Welt um.” Rainer
Koops wagt ergdnzend dazu einen Blick in die Zu-
kunft: ,,Aufgrund unserer Zugehorigkeit zur Ste-
vanato Group arbeiten wir unter anderem auch
an Synergien, wie etwa der Verbindung von Glas
und Kunststoff zu eigenen Produkten. Dazu wird
aber auf lange Sicht dann auch der Aufbau eines
eigenen Werkzeugbaus gehoren.”

Hohe Zufriedenheit
kennzeichnet die Kooperation

Balda Medical und HB-Therm kennen sich als
kooperierende Unternehmen schon lange und
sehr gut. ,Besonders das Team Deutschland von
HB-Therm ist mittlerweile zu einem unserer
hochkompetenten Ansprechpartner geworden,
die genau wissen, wo unsere Problemstellungen
liegen und wie diese zu l6sen sind. Langwierige
Briefings und Losungen gehoren auf diese Weise
schon langer der Vergangenheit an”, stellt Rainer
Koops gelassen fest. ,Wir verlassen uns auf das,
was HB-Therm von anderen Herstellern unter-
scheidet: Die hohe Prézision der Gerdte, die ge-
schlossenen Kiihlkreisliufe ohne Sauerstoffkon-
takt im System sowie den zyklischen Systemwas-
seraustausch. Dieses hier nochmals zu erwdhnen
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ist auch deshalb wichtig, weil wir uns in unserem
Geschift nicht auf Schiatzungen oder trial and
error verlassen wollen, um zu einer hochwertigen
Serienfertigung zu kommen, sondern auf aussa-
gekriftige Berechnungen, etwa zum Druckwider-
stand, zur Durchflussmessung und damit zusam-
menhdngend zur Auslegung der Werkzeugkiih-
lung. Je schneller wir gemeinsam solche Aufga-
ben 16sen konnen, umso schneller kKobnnen wir
mit Konstruktion, Umsetzung, Ramp-up und
Serie beginnen. Was wiederum handfeste wirt-
schaftliche Auswirkungen hat.”

Die Zusammenarbeit ist eingespielt, die Part-
nerschaft lauft — das ist der Tenor der Aussagen
auf beiden Seiten. Der Informationsaustausch ist
mittlerweile fundiert, Lieferzeiten, Angebote und
auch die Bereitstellung von Testgerdten passen.
Hinzu kommt aber noch eine weitere Dimension,
wie Rainer Koops festhilt: ,Natirlich sind die
Thermo-5 in der oberen Preisklasse angesiedelt.
Aber wir haben festgestellt, dass die Wartungs-
kosten tiber die Laufzeit der HB-Therm-Produkte
glnstiger sind als bei anderen Marken. Deshalb
amortisiert sich der Preisunterschied bei gleichen
Laufzeiten schnell.” [
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HB-THERM AG

Spinnereistrasse 10 (WU 3)
Postfach

9006 St. Gallen

Switzerland

Phone +41 71 243 6-530
info@hb-therm.ch, www.hb-therm.ch

Tochtergesellschaften

HB-THERM GmbH

DammstralRe 78

53721 Siegburg

Germany

Phone +49 2241 5946-0
info@hb-therm.de, www.hb-therm.de

HB-THERM S.A.S.

5378 Route du Pou du Ciel

ZI de Reyrieux

01600 Reyrieux

France

Phone +33 4 74 00 43 30
commercial@hb-therm.fr, www.hb-therm.fr

Vertretungen

Australia (AU)

Comtec Australia Pty Ltd, Keysborough VIC 3173
Austria (AT)

Luger Gesellschaft mbH, 3011 Purkersdorf
Belgium (BE)

AJ Solutions BVBA, 2240 Zandhoven

Brazil (BR)

HDB Comércio e Industria Ltda., Cotia (SP) 06705-110
China (CN)

ARBURG (Shanghai) Co., Ltd., 201100 Shanghai
ARBURG Machine & Trading, 518108 Shenzhen
Dongguan Cenglary Trading Co., Ltd., 523845 Dongguan City
Tianjin Cenglary Trading Co., Ltd., 300452 Tianjin City
Jiangsu Cenglary Engineering & Trading Co., Ltd.,
215300 Kunshan Devel. Dist.

Croatia (HR)

Luger Gesellschaft mbH, 3011 Purkersdorf

Czech Republic (C2)

Luger spol. s.r.o., 251 01 Ricany

Denmark (DK)

SAXE Hansen, 3500 Veerlgse

Estonia (EE)

Telko Estonia OU, 13522 Tallinn

Finland (Fl)

Engel Finland Oy, 00380 Helsinki

France (FR)

HB-THERM S.A.S., 01600 Reyrieux

Germany (DE)

HB-THERM GmbH, 53721 Siegburg

Hong Kong (HK)

ARBURG (HK) Ltd., Quarry Bay

Hungary (HU)

Luger Kft., Budapest 1147

India (IN)

Salnik Solutions, 400072 Mumbai

Indonesia (D)

ARBURG Indonesia, Jakarta 10150

Ireland (IE)

KraussMaffei (UK) Ldt, WA5 7TR Warrington
Israel (IL)

SU-PAD Ltd., 4809102 Rosh Ha‘ayn

Italy (IT)

Nickerson Italia Srl, 24030 Brembate di Sopra (BG)
Japan (JP)

ARBTECHNO Ltd., lwaki 973-8406

Korea, Republic of (KR)

IMTS, 1449 Bucheon-si

HB-THERM'

Latvia (LV)

Telko Lativia SIA, 1026 Riga

Liechtenstein (LI)

HB-THERM AG, 9006 St. Gallen

Lithuania (LT)

Telko Lietuva UAB, 51183 Kaunas

Luxembourg (LU)

AJ Solutions BVBA, 2240 Zandhoven

Malaysia (MY)

ARBURG Sdn Bhd, 46150 Petaling Jaya

Mexico (MX)

Engel Mexico S.A. de C.V., 76246 El Marques, Querétaro
Netherlands (NL)

ROBOTECH bv, 4824 AS Breda

New Zealand (NZ)

AOTEA MACHINERY LTD., Auckland 1145

Poland (PL)

ELBI-Wroctaw Sp. z 0.0., 53-234 Wroctaw

Portugal (PT)

KraussMaffei HighPerformance, S.A., 08100 Mollet del Vallés
Romania (RO)

Plastic Technology Service Srl, 032451 Bucuresti
Singapore (SG)

ARBURG PTE LTD., Singapore 139965

Slovakia (SK)

Luger spol. s.r.o., 251 01 Ricany

Slovenia (Sl)

Luger Gesellschaft mbH, 3011 Purkersdorf

South Africa (ZA)

GREEN TECH Machinery Ltd, 1709 Quellerina
Spain (ES)

KraussMaffei HighPerformance, S.A., 08100 Mollet del Vallés
Sweden (SE)

K.D. Feddersen Norden AB, 511 54 Kinna
Switzerland (CH)

HB-THERM AG, 9006 St. Gallen

Taiwan (TW)

Morglory International Co., Ltd., Taichung City 40757
Thailand (TH)

ARBURG (Thailand) Co., Ltd., Samutprakarn 10540
Turkey (TR)

ARBURG Plastik Enjeksiyon, 34524 Yakuplu-Bilytikgekmece/Istanbul
United Kingdom (GB)

KraussMaffei (UK) Ldt, WA5 7TR Warrington

United States (US)

Frigel North America, East Dundee, IL 60118



